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Jednani s klientem a pochopeni jeho
pozadavkl je nasim prvnim a
navrhovani.
Ziskani dostate€ného mnozstvi
informaci pfinasi lepSi vysledky v
kratSim Case.

i

Ve fazi navrhl a studii, formou skic a
modelld vytvofime nékolik navrhu
celkového reseni, s dirazem na detail a
ergonomii produktu.

KoncepcCni studie jsou navrhovany
tymem odbornikd z riznych oblasti a
konzultovany s klientem. Tvarova
feSeni respektuji vyrobni technologie a
pouzité materialy.

Hinn

Pro zvolenou variantu feSeni
zpracujeme dokumentaci, ktera
obsahuje vS8echna dulezitad data
(zakladni rozméry, materialy, barevné
varianty).

Soucasti dokumentace jsou také 3D
visualisace a CAD-data navrzeného
produktu.
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SCANOVANI O 0

3D scanovani je proces, pfi kterém dochazi ke snimani | Oblasti pouziti:

souradnic objektu v prostoru. Nasnimané body se upravi a o L
prevedou pomoci CAD systému do plogného nebo objemového | * modely zkovu, plastu, dfeva, kamene a jinych materiald
digitalniho modelu. Data v této podobé jsou tak pfipravena k " zmenseneé nebo realné prototypy z oblasti strojirenstvi

dalSimu zpracovani v CAD/CAM systémech, napf. pro = = odlitky - ziskani presného tvaru odlitku pro Usporu strojniho
konstrukci forem, k vytvofeni technologie pro CNC stroj, apod. &asu a bezchybny chod obrabécich zafizeni

* hlinéné modely - upravy dili automobil s naslednou vyrobou

forem
" Pfevedeni neznamého, napf. rucné vytvoreného, tvaru do . hv. blastik heologi ofeni  digitalnih b
digitalni podoby (designové studie, modely, prototypy, Sochy, plastiky, archeologie - vytvorent — digitainino — obrazu

sochy). k archivaci nebo vyrobé replik

" Specifikace vstupnich dat pro technologie obrabéni (odlitky, " mekke, poddajne dily - bezkontakni kontrola tvarove
vykovky, svary) arozmerove presnosti

* opravy poskozenych nastroju a forem bez datové historie,
vytvorfeni CAD dat k vyrobé vlozky

* lidské télo - vytvareni pfesnych ortopedickych pomucek

Vyhody a vyuziti:

* Optimalizace programu, redukce ¢ast CNC obrabéni.
* Ovérenirozmérové atvarové presnosti.

" Zkraceni konecného Casu na vyvoj a vyrobu funkéniho
vzorku.
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KONSTRUKCE []

Konstrukce dilu na zakladé vykresové dokumentace

Z vykresoveé dokumentace v elektronické nebo papiroveé podobé
prevedeme pozadovany vyrobek do 3D dat.
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Konstrukce dilu na zakladé digitalizovanych dat

3D scanerem prevedeme fyzicky kus do digitalni podoby.
Z digitalizovanych dat provedeme vlastni konstrukci tvaru.

Konstrukce dilu na zakladé znalosti okolniho prostredi

PoZadovany dil vytvofime pomoci CAD dat okoli, ve kterém ma
byt dil umistén. Vysledkem je 3D model dilu, v€etné navaznosti
na své okolni prostredi.

PROGRAMOVANI © OBRABENI
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Konstrukce prototypovych vstrikovacich forem

Na zakladé dodanych CAD dat dilu pro zakaznika pfipravime
konstrukci prototypove formy, v€etné dodavky vzorku.

Konstrukce lisovacich a rimovacich nastroju
Sériové nebo prototypové nastroje z oceli, hliniku, umélého

ZZ

Konstrukce kontrolnich pripravka
MéfFici, kontrolni pFipravky, pomucky a $ablony.

Vyrobni dokumentace

Je standardni souc€asti dodavek nastrojl a pfipravkau.
Dle dodanych CAD dat dilu, zhotovime jeho vykresovou
dokumentaci.

Vystupniformaty CAD dat

(po dohodé Ize CAD data predati v jinych formatech):
model (Catia V4),CATPart (Catia V5), iges, vda, dwg, dxf, stl...
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Tvorba CNC programi 2.5D, 3D a 50s pro frézovaci centra Postprocesory

Mame pro Vas feSeni, at uZz se jedna o obrabéni malych = Zajistujeme vyrobu vlastnich postprocesorti pro frézovaci
soucasti v fadu milimetrd nebo rozmérnych obrobk. centra dle Vaseho pfani.

Vzhledem k Sirokému spektru CNC stroju, jejich fidicich
systému a tim i jejich rozdild, pfipravime vlastni postprocesor
presné dle Vasich pozadavkd.

V soucasnosti mame pfipraveny postprocesory na tyto stroje:

" TOS Kufim-FS100, hlava "K",

50s, HEIDENHAIN 426
" TOS Kufim-FUQ125, hlava "K"
a "O", 5o0s, HEIDENHAIN-
Nasim zakaznikim dodavame programy pro moderni tfi-osa a ITNC 530
péti-osa obrabéci centra. * TOS Kufim-FS80, hlava "S",
HEIDENHAIN-TNC 530 =
" HAAS, 3o0sy - —
"Deckel Maho, 3osy, ==
HEIDENHAIN Mill Plus - |
" Kovosvit MAS, MCV 750, '
1000, 3osy, HEIDENHAIN
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Pro nase obchodni partnery zajist'ujeme: Zabyvame se vyrobou zejména v téchto oblastech:

" prototypové vstfikovaci formy

" obrabéni na produktivnich 3-osych obrabécich centrech " lisovaciformy

" RIM formy

" prototypové a kusove dily
* obrabéni tvaroveé slozitych dilG na 5ti-osych obrabécich " upinaci a méfici pfipravky

centrech do maximalniho rozméru
4000x1300x1400 mm

Rychlost a kvalita obrabéni je zajisténa spravnou volbou CAM
technologie pro fidici systém Heidenhain iTNC 530.
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Kontrola rozmérové a tvarové presnosti vyrobka na 3D
meéricim stroji

* Manualni méfici stroj, X3000, Y1500, Z1000
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= CNC méfici stroj, X1500, Y700, Z600
] KONTAKT:

Smart Technologies, s.r.o. Tel: +420 378 019 601
ul.28. fijna 70

301 00 Plzen e-mail: info@smart-tech.cz
Ceska Republika web:  www.smart-tech.cz
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